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(54) Bindegerat fQr Blattstapel 

(57) Die Erfindung betrifft ein Bindeger^t (1) fur 
Blattstapel (3). bestehend aus einer Stanzeinheit (7) 
zum Stanzen von LOchern (5) in einen Blattstapel (3) 
und einer Bindeeinheit (6) zum SchlieBen eines Draht- 
bindekamms (4), der eine VIelzahl von Zinken hat, die in 
einer Bindeposition in die Ldcher (5) des Blattstapels (3) 
eingreifen, wobei sich die Stanzeinheit (7) zusammen- 
setzt aus einer bewegfc)ar angeordheten Stanzplatte (9) 
mit einer Vielzahl von Stanzstempein (8) und einer Starr 
mit dem Gehause des Bindegerdts (1) verbundenen 
Gegendnjckpiatte (10), die Offnungen (11) aufweist in 
die in der Stanzposition die Stanzstempel (8) eingreifen, 
und wobei die Bindeeinheit (6) aus zwei im wesentli- 
chen parallel zueinander angeordneten Kiemmpiatten 
(12, 13) besteht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
kostengunstig und zuverldssig arbeitendes Bindegerdt 
fOr Drahtbindekdmme zu schaffen. 

Die Aufgabe wird dadurch gelOst. daB die erste 
Klemmplatte (12) starr mit dem unteren Gehauseteil 
des Bindegerdts (1) verbunden ist, daB die zweile 
Klemmplatte (13) starr mit den Stanzstempein (8) ver- 
bunden und im wesentlichen senkrecht zu den Stanz- 
stempein (8) ausgerichtet ist und da3 ein 
Betdtigungselement (2) vorgesehen ist. das die Stanz- 
einheit (7) und die Bindeeinheit (6) betdtigt. 




Fig.1 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Bindegerdt zum Bin- 
den von Dokumenten mit einer Stanzeinheit zum Stan- 
zen von L6chern in einen aus mehreren Dokumenten 
bestehenden Blattstapel und einer Bindeeinheit zum 
SchlieBen eines Bindekamms, der eine Vielzahl von 
Zinken hat, die indie LOcher des Blattstapels eingreifen. 
wobei sich die Stanzeinheit zusammensetzt aus einer 
bewegbar angeordneten Stanzplatte mIt einer Vielzahl 
von Stanzstempein und einer starr mit dem GehSuse 
des Bindegerdts verbundenen Gegendruckplatte, die 
Offnungen aufweist, in die in der Stanzposition die 
Stanzstempel eingreifen, und wobei die BirxJeeinheit 
aus zwei im wesentlichen parallel zueinander angeord- 
neten Klemmplatten besteht. 

[0002] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
kostengOnstig und zuverldssig arbeitendes Bindegerdt 
fur Drahtbindekamme zu schaffen. 
[0003] Die Aufgabe wird dadurch geldst, daB die erste 
Klemmplatte starr mit dem unteren Gehduseteil des 
Bindegerats verbunden ist, daB die zweite Klemmplatte 
Starr mit der Stanzplatte verbunden und im wesentli- 
chen senkrecht zu den Stanzstempein ausgerichtet ist 
und daB ein Betatigungselement vorgesehen ist. das 
die Stanzeinheit und die Bindeeinheit betatigt 
[0004] GemSB einer vorteilhaften Weiterbildung des 
erfindungsgemdBen Bindegerdts handett es sich bei 
den Stanzstempein um einzelne mit der zweiten 
Klemmplatte verbundene Elemente Oder um eine 
Platte, aus der die einzelnen Stanzstempel ausgestanzt 
sind. Weiterhin ist vorgesehen, daB die Stanzstempel 
eine unterschiedliche Lange aufweisen, die derart 
bemessen ist, daB vorzugsweise maximal zwei Stanz- 
stempel gleichzeitig den Blattstapel stanzen. Durch 
diese Ausgestaltung l§Bt sich die wahrend des Stanz- 
. ^ vorgangs .auf die. Stanzeinheit ausgeubte Kraft, erheb- 
lich reduzieren. 

[0005] Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, 
wenn die Unterkante der Stanzstempel eine V-Form 
aufweist. Vorzugsweise haben die Stanzbereiche der 
Stanzstempel im Ldngsschnitt eine konkave Form oder 
eine guillotineartige Form. 

[0006] GemSB einer vorteilhaften Weiterbildung des 
erfindungsgemdBen Bindegerdts ist ein Begrenzungs- 
element vorgesehen, mit dem die Bewegung der zwei- 
ten Klemmplatte der Bindeeinheit in Richtung der ersten 
Starr angeordneten Klemmplatte in Abhangigkeit von 
dem Durchmesser des jeweils eingesetzten Binde- 
kamms eingestellt werden kann. Vorzugsweise besitzt 
das Begrenzungselement in Richtung der zweiten 
Klemmplatte bzw. der Stanzstempel einzelne Stufen, 
deren Hdhe auf die Stanzposition bzw. auf die unter- 
schiedlichen Durchmesser der Bindekamme abge- 
stimmt ist. Zwecks Positionierung ist das 
Begrenzungselement senkrecht zur Bewegung der 
Klemmplatte bzw. der Stanzstempel bewegbar ausge- 
staltet. 
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[0007] Weiterhin ist ein Fixierelement vorgesehen, 
das das Begrenzungselement in der gewunschten Posi- 
tion arretiert. Bei diesem Rxierelement handelt es sich 
z.B. um einen Stift, der in entsprechende Vertiefungen 
5 an der Seitenfiache des Begrenzungselements ein- 
greift. Entweder wird er in der Einrastposition durch 
einen Schnappmechanismus arretiert oder er ist 
fedemd gelagert 

[0008] Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht an der 

10 Oberseite des Bindegerats eine Ausrichteeinheit vor, 
die den gelochten Blattstapel in einer gewunschten 
Position ausrichtet Bei der Ausrichteeinheit handelt es 
sich um zumindest eine Aniegekante. Vorteilhafter- 
weise sind jedoch eine seitliche und eine hintere Anle- 

15 gekante vorgesehen. 

[0009] GemaB einer Alternative handelt es sich bei 
der Ausrichteeinheit um zumindest zwei Stifte, in die die 
gelochten Blattstapel sukzessive eingefugt werden. 
[0010] Daruber hinaus konnen die Stifte klappbar 

20 montiert sein. so daB sie, wenn sie nicht bendtigt wer- 
den. in die Oberfiache des Bindegerats einlegbar sind. 
[0011] Eine vorteilhafte Ausgestaltung des 

erfindungsgemaBen Bindegerats schiagt eine Dicken- 
meBvorrichtung vor, mit der die Dicke des zu bindenden 

25 Blattstapels und der Durchmesser des entsprechend 
bendtigten Bindekamms bestimnrrt werden kdnnen. 
Diese DickenmeBvorrichtung ist In unmittelbarer Nach- 
barschaft zu der Ausrichteeinheit vorgesehen. wodurch 
bereits bei Ausrichtung des Blattstapels der Durchmes- 

30 ser des benOtigten Bindekamms bestimmt werden 
kann. 

[001 2] Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden 
Figuren naher eriautert Es zeigt: 

35 Rg. 1: eine perspektivische Ansicht einer ersten 
Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Binde- 
gerate, ^ 

Rg. 2: eine Explosionsdarstellung einer AusfOh- 
40 rungsfbrm des erfindungsgemaBen Bindegerats, 

Rg. 3: eine perspektivische Teilansicht des 
erfindungsgemaBen Bindegerats mit integriertem 
Begrenzungselement. 

45 

Rg. 4: eine perspektivische Ansicht des Begren- 
zungselements, 

Rg. 5: eine perspektivische Teilansicht der Stanz- 
50 einheit. 

Rg. 6: einen Querschnitt durch das erfindungsge- 
maBe Bindegerat, 

55 Rg. 7: eine Draufsicht auf eine erste Ausgestaltung 
der Stanzplatte. 

Rg. 8: eine Draufsicht auf eine zweite Ausgestal- 
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tung der Stanzplatte. 

Fig. 9: eine Explosionsdarstellung der Positionier- 
einrichtung fur die Hinterkante des Btattstapels in 
der Stanzposition, 

Fig. 10: eine perspektivische Ansicht einer zweiten 
Ausfuhrungsform des erfindungsgema3en Binde- 
gerdts. 

Fig. 11: eine Detailansicht der in Fig. 10 gezeigten 
Ausfuhrungsform des erfindungsgemdBen Binde- 
gerdts, 

Fig. 12: eine perspektivische Ansicht einer dritten 
Ausfuhrungsform des erfindungsgem^Ben Binde- 
gerats, 

Fig. 13: eine Draufsicht auf die Ausrichteeinheit 
gemdB einer vierten Ausfuhrungsform des 
erfindungsgemSBen Bindegerdts. 

Fig. 14: eine Detaildarsteilung einer Ausfuhrungs- 
form der DIckenmeBeinrichtung fOr das erfindungs- 
gemaBe Bindegerdt und 

Fig. 15: eine perspektivische Darstellung einer Aus- 
gestaitung der Bindeeinheit. 

[0013] In Fig. 1 ist eine perspektivische Ansicht einer 
ersten Ausfuhrungsform des erfindungsgemSBen Bin- 
degerSts 1 zu sehen. Im unteren Gehduseteil befinden 
sich beidseitig angeordnete Anlagekanten 25, die der 
genauen Ausrichtung des zu lochenden Blattstapels 3 
wahrend des Stanzvorgangs (Stanzposition) dienen. 
Die sukzessive gelochten Blattstapel werden mittels der 
Ainsrichteelnheit 1 8, die sich auf der Oberseite des Bin- 
degerats 1 befindet. so positioniert, daB die Locher 5, 
die nacheinander in die einzelnen Blattstapel 3 gestanzt 
werden, exakt Obereinander zu liegen kommen. Im ein- 
fachsten Fall genugt zur Ausrichtung die AnIagekante 
19; jedoch laBt sich die Ausrichtung wesentlich verbes- 
sern, wenn eine zweite zu der ersten AnIagekante 19 
senkrechte Ainsrichtekante vorgesehen ist Die Funk- 
tion dieser zweiten Ainsrichtekante Qbernimmt tm dar- 
gesteltten Fall die uberstehende hintere Kante der 
AblagevergrOBerung 26. Vorteiihafterweise kann diese 
AblagevergrOBerung 26 in das Gehause des Birdege- 
rats 1 einschoben werden und wird nur im Bedarfsfal! 
aus dem Gehduse herausgezogen. 
[001 4J Wie bereits erwahnt dient die Ausrichtung der 
nacheinander gelochten Blattstapel 3 (die maximale 
Stanzkapazitat der Stanzeinheit 7 ist auf eine gewisse 
Anzahl vori Biattern beschrankt) auf der Oberseite des 
Bindegerats 1 dazu, die Ldcher 5 der Blattstapel 3 exakt 
Obereinander zu positionieren. AnschlieBend werden 
die Zinken des Bindekamms 4 in die LOcher 5 eingefugt; 
der Bindekamm 4 wird zwischen der ersten Klemm- 



17 647 A1 4 

platte 12 und zweiten Klemmplatte 13 der Bindeeinheit 
6 positioniert und durch Betatigung des Betatigungsele- 
ments 2 geschlossen. 

[0015] Um den auf die Dicke des Blattstapels 3 opti- 

5 mal abgestimmten Durchmesser des Bindekamms 4 zu 
bestimmen, ist an der Oberseite des Bindegerats 1 in 
unmittelbarer Nahe der Ausrichteeinheit 18 eine Dik- 
kenmeBvorrichtung 21 vorgesehen. Die Anordnung ist 
derart gewahit, daB die Dicke des Blattstapels 3 bzw. 

10 der Durchmesser des zu venwendenden Bindekamms 4 
wahrend der Ausrichtung des Blattstapels 3 an der 
Oberseite des Bindegerats 1 direkt uber eine Skala 
abgelesen werden kann. Im Detail ist diese unmittel- 
bare Beziehung zwischen Ausrichteeinheit 18 und Dik- 

IS kenmeBeinrichtung 21 aus der Fig. 14 ersichtlich. 
Selbstverstandlich sind weder die Ausgestaltung der 
Ausrichteeinheit 18 noch der DickenmeBeinrichtung 21 
auf die in Fig. 14 gezeigte Ausfuhrungsform beschrankt. 
[0016] Fig. 2 zeigt eine Explosionsdarstellung einer 

20 Ausfphrungsform des erfindungsgemaBen Bindegerats 
1. Die Stanzeinheit 7 setzt sich zusammen aus einer 
Stanzplatte 9 mit einzelnen Stanzstempein 8 und einer 
Gegendruckplatte 10. die starr mit dem Gehause des 
Bindegerats 1 verbunden ist Die Gegendruckplatte 10 

25 besitzt zu den Stanzstempein 8 korrespondierende Off- 
nungen, die einerserts dazu dienen, die Stanzstempel 8 
wahrend des Stanzens in der korrekten Position zu 
fixieren, und die andererseits den gelochten Blattstapel 
3 unten halten, wenn die Stanzplatte 9 nach dem 

30 Lochen wieder nach oben bewegt wird. Die Bindeein- 
heit 6 besteht aus einer ersten Klemmplatte 12, die starr 
mit dem Gehause des Bindegerats 1 verbunden ist. und 
einer zweiten Klemmplatte 13, die integraler Teil der 
Stanzplatte 9 ist und im wesentlichen senkrecht zu den 

35 Stanzstempein 8 ausgerichtet ist. 

[0017] Die Auf- und Abwartsbewegung der Stanz- 
platte 9 bzw. der zweiten Klemmplatte 13 erfolgt Qber 
das Betatigungselement 2. Im dargestellten Fall handelt 
es sich bei dem Betatigungselement 2 um einen Hebel; 

40 selbstverstandlich kdnnte dieser bei einer elektrischen 
Version durch einen Motor ersetzt werden. Die Rotati- 
onsbewegung des Hebels wird Ober die Kurvensteue- 
rung 23 in eine von der jeweiligen Drehrichtung 
abhangige translatorische Abwarts- bzw. Aufwartsbe- 

45 wegung umgesetzt. 

Weiterhin ist an dem in Fig. 2 dargestellten Bindegerat 
1 eine Positioniereinrichtung 22 fur die Hinterkante des 
Blattstapels 3 vorgesehen. Die Positioniereinrichtung 
22 besteht aus einem Vierkantstuck mit - im dargestetl- 

50 ten Fall - drei schrdg angeordneten Langldcher 24. Wird 
die Positioniereinrichtung 22 zur Seite hin bewegt. 
andert sich automatisch ihre Tiefenlage relativ zu dem 
Bindegerat 1. Je nach Einstellung der Positionierein- 
richtung 22 werden daher die LOcher 5 in unterschiedii- 

55 Chen Abstanden zur Hinterkante des Blattstapels 3 
gestanzt Die Positioniereinrichtung 22 ist Qbrigens 
detailliert noch einmal in Fig. 9 dargestellt 
[001 8] Wie bereits erwahnt, werden sowohl die Binde- 
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einheit 6 als auch die Stanzetnhe'rt 7 uber den Hebel 2 
betatigt. Zum Stanzen der Ldcher 5 In den Blattstapel 3 
ist es erforderlich. daB der gesamte zur Verfugung ste- 
hende Weg ausgenutzt wird. daB also die Stanzplatte 9 
von der obersten in die unterste Position gebracht wird. 5 
Zum SchlieBen der Bindekamme 4 muB der maximale 
Weg der zweiten Klemmplatte 13 bezuglich der ersten 
Klemmplatte 12 in AbhSngigkeit von dem Durchmesser 
des Bindekamnis 4 und der Dicke des Blattstapels 3 
wdhlbar sein, urn ein optimales Bindeergebnis zu erzie- w 
len. Diesem Zweck dient die Begrenzungsvorrichtung 
15, die in Rg. 4 in perspektivischer Ansicht zu sehen ist. 
[001 9] Bei der Begrenzungsvorrichtung 15 handelt es 
sich urn eine auf der Kante stehende Platte, die im 
Bereich der Oberkante eine Vielzahl von Stuf en 1 6 auf- is 
weist Die Begrenzungseinrichtung 15 ist im Seitenbe- 
reich des erfindungsgemdBen Bindegerdts 1 
angeordnet. In der Stanzposition wechselwirkt die Aus- 
nehmung 27 an der Unterkante der Stanzplatte 9 mit 
der niedrigsten Stufe 16 des Begrenzungselements 15. 20 
DIese ist so bemessen, daB der Weg der Stanzplatte 9 
in der Stanzposition nicht durch das Begrenzungsele- 
ment 15 eingeschrSnkt wird. Sobald das Begrenzungs- 
element 15 jedoch nach vorne aus dem Bindegerat 1 
herausgezogen wird. wechselwirkt die Ausnehmung 27 25 
in der Stanzplatte 9 mit einer der hOher gelegenen Stu- 
fen 16 des Begrenzungselements 15. In den durch die 
verschiedenen Stufen definierten Bindepositionen wird 
folglich die mit der Stanzplatte 9 verbundene zweite 
Klemmplatte 13 nur bis zu einem definierten. Abstand 30 
auf die erste Klemmplatte 12 zubewegt Der definierte 
Abstand ist auf den Durchmesser des jeweils benOtig- 
ten Bindekamms 4 abgestimmt. 
[0020] In Rg. 5 Ist die berelts zuvor beschriebene 
Stanzeinheit 7 noch einmal in perspektivischer Teilan- 35 
sicht gezeigt. 

[0021] In Rg . 6 ist ein Querschnitt durch das erf in- 



wesenttichen eine V-Form auf. Der Ldngenunterschied 
zwischen zwei benachbarten Stanzstempein 8 Ist derart 
bemessen, daB er der maximal nr»6gllchen Dicke des 
Blattstapels 3 entspricht. der in einem Stanzvorgang 
gelocht werden kann. Durch diese Ausgestaltung wird 
erreicht. daB maximal zwei Stanzstempel 8 gleichzeitig 
den Blattstapel 3 stanzen, wodurch die auf die Stanz- 
einheit 7 wahrend des Stanzvorgangs ausgeubte Kraft 
entsprechend gering Ist. Umgekehrt bedeutetdles. daB 
der Weg. den die Stanzplatte 9 wdhrend eines Stanz- 
vorgangs zurucWegt, auf die Summe der LSngenunter- 
schiede zwischen den Stanzstempein 8 einer Haifte der 
Stanzplatte 9 abgestimmt sein muB. 
[0023] Rg, 8 zeigt eine Draufsicht auf eine zweite Aus- 
gestaltung der Stanzplatte 9, bei der die Unterkanten 
der Stanzstempel 8 der Stanzplatte 9 eine konvex 
gekrummte Form aufwelsen. Auch durch diese Ausge- 
staltung wird enreicht. daB die Stanzstempel 8 nicht 
gleichzeitig sondern hintereinander auf dem Blattstapel 
3 aufsetzen und diesen lochen. Wiederum kann der 
LSngenunterschied zwischen zwei nebeneinander lie- 
genden Stahzstenrtpein die unter Fig. 7 bereits ange- 
sprochene Bedingung erfullen. 
Denkbar sind daruber hinaus auch noch andere Ausge- 
staltungen der Stanzplatte 9. So kann beispielswelse 
die Lange der Stanzstempel 8 von einer Seite der 
Stanzplatte 9 zur anderen kontinuierlich abnehmen. In 
diesem Fall kdnnte der Ldngenunterschied zwischen 
zwei nebeneinander liegenden Stanzstempein 8 derart 
gewahit sein. daB jeweils nur ein Stanzstempel 8 den 
Blattstapel 3 locht. Die Verdopplung des Hut)weges der 
Stanzplatte 9 wurde folglich zu einer Halbierung der 
Kraft fuhren, die zum Stanzen der Locher 5 erforderlich 
Ist. 

[0024] Die unteren Kanten der einzelnen Stanzstem- 
pel 8 kdnnen ebenfalls verschiedene Formen aufwel- 
sen. So kdnnen sie konkav oder guillotineartig (In 



dungsgemaBe Bindegerat 1 dargestellt. WIe bereits 
zuvor erwahnt. besteht die Stanzeinheit 7 aus einer 
Stanzplatte 9 und einer Gegendruckplatte 10, die im 40 
Bereich der Stanzstempel 8 Offnungen 11 aufweist, 
durch die die Stanzstempel 8 hindurchgefOhrt werden. 
An der Stanzplatte 9 sind entweder einzelne Stanz- 
stempel 8 befestigt, oder die Stanzstempel 8 sind Inte- 
grater Teil der Stanzplatte 9 und aus dieser 45 
herausgestanzt worden. 

Die Bindeelnhelt 6 setzt sich zusammen aus einer zwei- 
ten Klemmplatte 13. die integrale Teil der Stanzplatte 9 
ist. und einer ersten Klemmplatte 12, die starr mit dem 
Gehause des Bindegerats 1 verbunden ist. Die Auf- so 
warts- und AbwSrtsbewegung der zweiten Klemmplatte 
13 und der Stanzplatte 9 erfoigt uber das In der Zelch- 
nung nicht dargestellte Betatigungselement 2, das auf 
die Drehachse 14 aufgesetzt ist. 

[0022] In Fig. 7 Ist eine Draufsicht auf eine erste Aus- ss 
gestaltung der Stanzplatte 9 zu sehen, bei der die ein- 
zelnen Stanzstempel 8 aus einer Platte herausgestanzt 
sind. Die unteren Kanten der Stanzstempel 8 weisen im 



longitudinater in dazu senkrechter Richtung) ausgebil- 
det. 

[0025] In den Figuren Rg. 10 bis Rg. 14 und in der 
Fig. 1 sind in perspektivischer Ansicht mehrere Ausge- 
staltungen einer Ausrichteeinhelt 18 an dem 
erflndungsgemaBen Bindegerat 1 dargestellt. Wahrend 
In Fig. 1 die Ausrichteeinhelt 18 aus einer seitlichen 
Aniegekante 19 und einer hinteren Aniegekante 
besteht. werden in Rg 10 und Fig. 11 zur Ausrichtung 
und FIxierung der gelochten Blattstapel 3 zwei Stifte 20 
verwendet. die in den AuBenbereichen der Ausrichte- 
einhelt 18 positioniert sind. Im Bedarfsfall werden die 
beiden Stifte 20 nach oben geklappt. und die Blattstapel 
3 werden mit den entsprechenden LOchern 5 in die 
Stifte 20 eingelegt. Zwecks VergrOBerung der Ablage- 
f lache auf dem Bindegerat 1 ist im Bedarfsfall die Abla- 
gevergrdBerung 26 vorgesehen. 
[0026] Sind alle Blattstapel 3. die letztlich das Blnde- 
produkt bilden sollen. gelocht und in die Stifte 20 einge- 
legt wird die Dicke des Blattstapels 3 bez. der 
Durchmesser des bendtigten Bindekamms 4 an der 
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Dickenmeftvorrichtung 21 abgelesen. Die Zinken des 
Bindekamms 4 werden von oben in die Ldcher 5 des 
Blattstapels 3 eingefuhrt. Die Begrenzungsvorrichtung 
15 wird entsprechend dem venwendeten Bindekamm 4 
eingestetit d.h. im dargestellten Fall, daG die Begren- 
zungsvorrichtung 15 aus dem Gehause des Bindege- 
rSts 1 bis zu der dem Durchmesser des gewahlten 
Bindekamms 4 entsprechenden Position herausgezo- 
gen wird. AnschlieBend wird der Bindekamm 4 mil dem 
Btattstapel 3 in die BIndeeinheit 6 eingebracht und 
durch Betatigung des Hebels 2 bis zu der gewunschten 
und an der Begrenzungsvorrichtung 15 eingestellten 
Position geschlossen. 

[00271 Die in Fig. 12 gezeigte perspektivische Ansicht 
einer dritten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Birxiegerats 1 hat den Vorteil, daB die klappbar ausge- 
bildeten Stifte 20. wenn ste nicht gebraucht werden. in 
entsprechende Vertiefungen 28 an der Oberfiache des 
Gehauses des Bindegerats 1 einlegbar sirxJ. Die Vertie- 
fungen 28 sind vorzugsweise derart ausgestaltet. daB 
die eingeklappten Stifte 20 mit der Oberfldche des Bin- 
degerats 1 abschlieBen. 

[0028] In den Figuren Fig. 13 und Fig. 14 ist eine 
Draufsicht auf eine vierte Ausgestattung der Ausrichte- 
einheit 18 dargestellt. Gem^B dieser Ausgestaltung 
haben die Stifte 20 eine gebogene Form und l^nnen 
auch bet Nichtgebrauch in das Gehause des Bindege- 
rats 1 hineingeschoben werden. In Fig. 13 ist daruber 
hinaus visualisiert. wie der Bindekamm 4 in die Ldcher 

5 des Blattstapels 3 erfindungsgemaB einzulegen ist. 
[0029] Fig. 15 zeigt in perspektivischer Ansicht eine 
bevorzugte Ausgestaltung der BIndeeinheit 6. Um zu 
gewahrleisten, daB der Bindekamm 4 mit dem einge- 
fugten Blattstapel 3 wShrend des Bindevorgangs in der 
gewunschten Position bleibt und nicht nach vorne aus 
dem zwischen den beiden Klemmplatten 12, 13 gebil- 
deten Raumbereich herausbewegt wird, ist die Ober- 
seite der ersten Klemmplatte 12 aufgerauht. 1m 
dargestellten Fall ist auf der Oberseite der ersten 
Klemmplatte 12 ein Klettmaterial 29 in Form eines Ban- 
des 29 (Velcro Strip) aufgebracht ist. wobei eine einfa- 
Che Ausgestaltung vorsieht daB das Klettmaterial auf 
die Oberseite der ersten Klemmplatte 12 aufgeklebt 
wird. Infolge der starken Wechsetwirkung des Binde- 
kamms 4 mit der rauhen, nachgiebigen Oberfiache des 
Klettmaterlals 29 wird ein Verschieben des Binde- 
kamms 4 wahrend des BirvJevorgangs effektiv verhin- 
dert. Diese Art der Fixierung des Bindekamms 4 stellt 
naturlich eine sehr kostengunstige LOsung dar. Die 
Detaildarstellung in Rg. 15 zeigt die Beschaffenheit der 
Oberfiache des Klettmaterlals 29; es besteht aus Mei- 
nen Borsten 30 mit Widerhaken 31 . 

[0030] Die Fixierung des Bindekamms 4 zwischen der 
ersten und zweiten Klemmplatte 12. 13 der Bindeeinhett 

6 laBt sich weiterhin dadurch verbessern, daB zumin- 
dest eine der beiden Klemmplatten 12, 13 eine Neigung 
gegen die Horizontale aufweist. Durch diese MaB- 
nahme wird gleichfalls verhindert, daB der Birxiekamm 
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4 wahrend des Bindevorgangs nach vorne aus dem 
Bereich zwischen den beiden Klemmplatten 12, 13 her- 
ausbewegt wird. 

5 Bezugszeichenliste 
[0031] 

I BIndegerat 

10 2 Betatigungselement 

3 Blattstapel 

4 Bindekamm 

5 Loch 

6 BIndeeinheit 
15 7 Stanzeinheit 

8 Stanzstempel 

9 Stanzptatte 

10 Gegendruckplatte 

I I korrespondierende Offnungen 
20 12 erste Klemmplatte 

1 3 zweite Klemmplatte 

14 Drehachse 

1 5 Begrenzungselement 

16 Stufe 

25 17 Fixierelement 

18 Ausrichteeinhelt 

19 Aniagekante 

20 Stift 

21 DickenmeBvorrichtung 

30 22 Positioniereinrichtung fOr Hinterkante des Blatt- 
stapels 

23 Kurvensteuerung 

24 Langloch 

25 seitliche Ausrichtekante fOr Stanzposition 
35 26 AbfagevergrGBerung 

27 Ausnehmung 

28 Vertlefung 

29 Klettmaterial 

30 Borsten 

40 31 Widerhaken 

Patentanspruche 

1. BIndegerat (1) zum Binden von Dokumenten mit 
45 einer Stanzeinheit (7) zum Stanzen von Ldchern (5) 
in einen aus mehreren Dokumenten bestehenden 
Blattstapel (3) und einer BIndeeinheit (6) zum 
SchlieBen eines Bindekamms (4). der eine VIelzahl 
von Zinken hat, die in einer Bindeposltlon in die 
50 LOcher (5) des Blattstapels (3) eingreifen, wobei 
sich die Stanzeinheit (7) zusammensetzt aus einer 
bewegbar angeordneten Stanzplatte (9) mit einer 
Vielzahl von Stanzstempein (8) und einer starr mit 
dem Gehause des Bindegerats (1) verbundenen 
55 Gegendruckplatte (10), die Offnungen (11) auf- 
weist. in die in der Stanzposition die Stanzstempel 
(8) eingrelfen. und wobei die BIndeeinheit (6) aus 
zwel im wesentlichen parallel zueinander angeord- 
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neten Klemmpiatten (12. 13) besteht. 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die erste Klemmplatte (12) starr mit dem 
unteren Gehduseleil des Bindegerdts (1) ver- 
bunden ist, daB die zweite Klemmplatte (13) 
Starr mit den Stanzstempein (8) verbunden und 
im wesentlichen senkrecht zu den Stanzstem- 
pein (8) ausgerichtet ist und 
dal3 ein Betdtigungselement (2) vorgesehen 
ist, das die Stanzeinheit (7) und die Bindeein- 
heit (6) betatigt. 

2. Bindegerat nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet, 

daB es sich bei den Stanzstempein (8) urn ein- 
zelne mit der zweiten Klemmplatte (1 3) verbun- 
dene Elemente handelt oder daB es sich um 
eine Platte (9) handelt, aus der die einzelnen 
Stanzstempel (8) ausgestanzt sind. 

3. BindegerSt nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Stanzstenr^ei (8) eine unterschiedliche 
Ldnge aufweisen, die so bemessen ist. daB 
maximal zwei Stanzstempel (8) gleichzeitig 
den Blattstapel (3) stanzen. 

4. BirKlegerdt nach Anspruch 2 oder 3. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Unterkante der Stanzstempel (8) der 
Stanzplatte (9) eine V-Form oder eine konvex 
gebogene Form aufweist. 



5. Bindegerat nach Anspruch 2 oder 3. 
dadurch gekennzelchnet, 

daB der Stanzbereich eines Stanzstempels (8) 
im Ldngsschnitt eine konkave Form oder eine 
guillotine-artige Form aufweist. 

6. Bindegerat nach Anspruch 1 . 
dadurch gekennzelchnet, 

daB ein Begrenzungselement (15) vorgesehen 
ist, mit dem die Bewegung der zweiten Klemnrv 
platte (13) der Bindeeinheit (6) in RicNung der 
ersten Klemmplatte (12) in Abhdngigkeit von 
dem verwendeten Durchmesser des Binde- 
kamms (4) eingestellt wird. 

7. Bindeger&t nach Anspruch 5. 
dadurch gekennzelchnet, 

daB das Begrenzungselement (15) in Richtung 



der zweiten Klemmplatte (13) bzw. der Stanz- 
stempel (8) einzelne Stufen (16) aufweist. die 
mit der Stanzposition und unterschiedlichen 
Durchmessern von Drahtbindekammen (4) 
5 korrespondieren. und 

daB das Begrenzungselement (15) senkrecht 
zu der Bewegung der zweiten Klemmplatte 
(13) bzw. der Stanzplatte (9) bzw. der Stanz- 
stempel (8) bewegt wird. 

10 

8. Bindegerdt nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB ein Rxierelement (17) vorgesehen ist, das 
75 das Begrenzungselement (15) in der 

gewOnschten Position halt. 

9. Bindegerdt nach Anspruch 1 . 
dadurch gekennzelchnet, 

20 

daB an der Oberseite des Bindegerdts (1) eine 
Ausrichteeinheit (18) vorgesehen ist. die den 
gelochten Blattstapel (3) in einer gewunschten 
Position ausrichtet. 

25 

10. Bindegerat nach Anspruch 9. 
dadurch gekennzelchnet, 

daB es sich bei der Ausrichteeinheit (18) um 
30 . zumindest eine Anlagekante (19) handelt 

11. Bindegerat nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzelchnet, 

35 .. daB es sich bei der Ausrichteeinheit (18) um 

zumindest zwei Stifte (20) handelt, in die die 

gelochten Bla ttstapel (3) sukzessive eingefOgt 

werden. 

40 12. Bindegerat nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die Stifte (20) klappbar montiert sind und 
daB in der Oberfiache des Bindegerats ent- 
45 sprechende Offnungen (27) vorgesehen sind, 

in die die Stifte (20) bei Nichtgebrauch einge- 
fOgt sind. 

13. Bindegerat nach Anspruch 1.10 und 11, 
50 dadurch gekennzelchnet, 

daB eine DickenmeBvorrichtung (21) fOr den zu 
bindenden Blattstapel (3) in unmittelbarer 
Nachbarschaft der Ausrichteeinheit (18) vorge- 
55 sehen ist und 

daB der zu verwendervie Bindekamm (4) in 
Abhangigkeit von der gemessenen Dicke 
gewahit wird. 
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14- Bindegerat nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB eine Posttionlereinrichtung (22) fOr die Hin- 
terkante des Blattstapels (3) vorgesehen ist. s 

15. Bindegerat nach Anspruch 1 oder 6. 
dadurch gekennzeichnet, 

dafJ zumindest auf einer der beiden Klemnn- io 
platten (12, 13). vorzugsweise auf der ersten 
Klemmplatte (12), die die Bindeeinheit (6) bil- 
den, ein Klettmaterial (29) aufgebracht ist. 

16. Bindegerat nach Anspruch 15, is 
dadurch gekennzeichnet, 

da3 das Klettmaterial (29) in Streifenform vor- 
liegt und auf die Klemmplatte (12; 13; 12, 13) 
aufgeklebt ist 20 

17. Bindegerat nach Anspruch 1 , 15 Oder 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zumindest eine der beiden Klemmplatten 25 
(12, 1 3) der Bindeeinheit gegen die Horizontale 
geneigt ist. 
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